Bedienungsanleitung
far
MINI-Sprihventil MSV

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung bitte vor Inbetriebnahme des Spriihventils sorgfaltig durch und bewahren
Sie sie fur die zukinftige Verwendung auf.




1 EinfUhrung

Das MINI-Spruhventil MSV ist geeignet flr den Feinstauftrag dinnflissiger Medien z.B. Farben oder
Trennmitteln in Kunststofformen. Je nach verwendeter Luftkappe kann ein Flach- oder ein Rundstrahl
erzeugt werden. Je nach Viskositat des aufzutragenden Mediums kann das Auftragsbild Gber die
Dusengrof3e, den Sprihluftdruck sowie Uber den Sprihgutférderdruck individuell eingestellt werden.
Die Zuleitung von Sprihluft, Steuerluft und Sprihgut erfolgt durch drei Schlauche. Das MINI-
Spriahventil MSV ist ein Prazisionsapparat, der bei Beachtung der folgenden Hinweise langjahrig als
zuverlassiges Werkzeug dient.

2 Sicherheit

2.1 Pflichten des Benutzers

Der Benutzer ist verplichtet, vor der Durchflihrung eines Bedien- oder Servicevorgangs die
Bedienungsanleitung zu lesen.

Bedien- oder Servicevorgange durfen keinesfalls durchgefiihrt werden, falls sich die betreffende
Person Uber den Zweck, die Folgen und die genaue Durchfihrung des jeweiligen Vorgangs im
Unklaren ist.

2.2 Bestimmungsgemalie Verwendung

Das MINI-Spruhventil MSV ist ein Nadelventil und eignet sich zum Verarbeiten von spritzfahigen
Materialien im kontinuierlichen oder intermittierenden Betrieb. Auf keinen Fall diurfen aggressive
Medien wie Sauren, Laugen, Reinigungsmittel, Chemikalien etc. verspritzt werden. Im Zweifelsfall ist
beim Hersteller anzufragen, ob ein Spritzgut zur Verwendung geeignet ist.

2.3 Warnung vor Gefahren

Die Betriebsanleitung warnt den Benutzer unmittelbar vor jedem Arbeitsschritt vor Gefahren, welche
seine Gesundheit beeintrachtigen kdnnen. Fir die Warnungen werden in Abhangigkeit von der
Schwere der Gefahr unterschiedliche, kombinierte Bild-Text-Hinweise verwendet.

WARNUNG !
Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation.
Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen Tod oder schwerste Verletzungen die Folge sein.

VORSICHT !

Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringfligige Verletzungen die Folge sein.
Dieses Signalwort wird ebenfalls zur Warnung vor Sachschaden verwendet.

WICHTIG !
Bezeichnet Anwendungstips und besonders nutzliche Informationen.
Es ist keine gefahrliche oder schadliche Situation vorhanden.

3 Funktionsbeschreibung

Das MINI-Spriihventil MSV arbeitet pneumatisch. Es wird durch die Steuerluft gedffnet und bei Ausfall
oder Abstellen der Steuerluft durch die Nadelfeder geschlossen. Das Spritzmaterial wird dem Ventil
aus einem Druckbehélter oder tber eine Pumpe zugefiihrt. Die separat zu steuernde Sprihluft zerteilt
das Material zu einem Sprihstrahl. Der Austritt aus der Duse erfolgt entsprechend aufgesetzter
Luftkappe im Flach- oder Rundstrahl.

Die Nadelfunktion ist: Offnen durch Luftdruck / SchlieBen durch Federdruck.



4 Einbau und Inbetriebnahme

Das Ventil kann in jeder Lage eingebaut werden. Zur festen Installation sind je Seite zwei
Befestigungsbohrungen M4 im Korper vorgesehen. Der Abstand zur Auftragsflache richtet sich nach
der gewiinschten Auftragsbreite.

Bei intermittierender Arbeitsweise des Apparates entstehen Eigenschwingungen. Deshalb ist daflr zu
sorgen, daR fest und massiv installiert wird. UbermaRig groRe Eingenschwingung (Ubertragung von
der Maschine auf das Ventil) muf3 vermieden werden.

4.1 Schlauchmontage

Die drei Funktionsschlauche werden wie folgt angeschlossen:
. Zerstaubungsluft (blau)
Anschluf3 Z (11): zum 2/2-Wege Magnetventil
Steuerluft (schwarz)
Anschluf3 S (11): zum 3/2-Wege Magnetventil
Spritzgut (transparent oder weild)
Anschluf3 M (11): zum Druckgefal® oder Pumpe

4.2 Betriebshinweise / Betriebsbedingungen

Vorsicht !

@ Den Strahl nicht auf Personen richten. Das Tragen von Augenschutz wird dringend empfohlen.
Der Spritzvorgang kann je nach Sprihluft und Materialférderdruck von einem Gerdusch
begleitet werden! Gehérschutz sollte im Bedarfsfalle getragen werden.

Warnung !
Gefahr durch brennbares gesundheitsschadliches Spritzgut. Die Sicherheitshinweise auf den
Spritzgutbehéltern bzw. des Sicherheitsdatenblattes miissen beachtet werden.

Die Ventile der Baureihe MSV arbeiten in der Regel mit einem Steuerluftdruck von 4 - 6 bar.
Sprihluftdruck und Materialdruck missen immer in einem engen Verhaltnis zueinander stehen. Sollten
hohe Materialdricke notwendig sein, so sind auf jeden Fall die Unfallverhitungsvorschriften der
Berufsgenossenschaften einzuhalten.

Die Spriihluft ist so zu steuern, daR sie vor dem Offnen der Nadel eingeschaltet und erst nach dem
SchlieRBen der Diise wieder abgeschaltet wird (bewirkt die weitgehende Wartungsfreiheit).

Die Anwendung ist intermittierend oder kontinuierlich zu steuern. Je nach Einsatzfall mul3 der
Steuerluftdruck einerseits der gefahrenen Schalthaufigkeit und andererseits den hdher oder niedriger
liegenden Materialdriicken angepal3t werden. Bei entsprechenden Betriebsbedingungen
(Materialdruck, Steuerluftdruck, Nadelhub, kurze Leitungen) sind 40 Takte pro Sekunde zu erreichen.

Wichtig !
@ Die Spriihgutmenge kann durch Drehen der Regulierschraube (Zg.-Nr.:9) den individuellen
Anforderungen angepalf3t werden.
Drehung nach rechts : Verringerung der Spriihgutmenge
Drehung nach links : Erh6hung der Sprihgutmenge

Wichtig !

@ Duse und Disennadel kénnen durch falsche Behandlung beschadigt werden.Materialfluf3-
minderung (durch Rechtsdrehen der Regulierschraube) nur bei austretendem Material
vornehmen. Nach Schliel3en der Dise Regulierschraube nicht weiter nach Rechts drehen !

Bei langeren Stillstandszeiten kann das Material, wenn es unter Druck steht (keine Verbindung zur
Aulenluft), im Ventil verbleiben.




5 Wartung und Reparatur

Vor _allen Reparatur und Wartungsarbeiten sind samtliche Versorgungsdruckleitungen drucklos zu
machen und vom Gerét zu lésen.

Warnung !
Gefahr durch brennbares gesundheitsschadliches Spritzgut. Die Sicherheitshinweise auf den
Spritzgutbehéltern bzw. des Sicherheitsdatenblattes miissen beachtet werden.

Warnung !
Ein Offnen des Spritzventils darf nur im drucklosen, d.h. nicht betriebsbereiten Zustand
erfolgen. Gefahr des Herausschleuderns von Bauelementen.

Die Apparate sind hochwertige Prazisionsgeréte, die bei richtiger Behandlung stérunanfallig sind und
weitgehend wartungsfrei arbeiten. Dabei muf3 davon ausgegangen werden, dal3 das aufzutragende
Material grundsatzlich in sauberem, gefiltertem Zustand verarbeitet wird. Die Steuerluft soll ebenfalls
unbedingt gereinigt und u.U. ganz leicht gedlt den Apparaten zugefuhrt werden. Individuelle
Betriebsbedingungen und unterschiedliche  Auftragsmaterialien  erfordern  entsprechenden
Mindestaufwand an Geréatepflege.

5.1 Reinigung

Zum auleren Reinigen z.B. von Diisenspitzen keine metallischen, scharfkantigen Hilfsmittel, sondern
nur weiche Birsten benutzen.

Gerate, die durch einen Einsatz verschmutzt sind, missen griindlich durchgespult werden. Dies trifft in
besonderem Mal3e zu, wenn Nadel (7), Nadeldichtung (5) oder Dise (4) gewechselt werden sollen.

5.2 Storungsfall: Disennadel 6ffnet nicht

Prifen, ob ausreichender Steuerluftdruck ansteht (4 - 6 bar).
Prifen, ob O-Ring (7.1) defekt ist.

Prifen, ob Nadel innerhalb der Nadeldichtung (5) verklebt ist.
Prifen, ob Nadelhub grof3 genug eingestellt ist.

5.3 Dusensatzwechsel

Alle Anschliisse drucklos machen. Uberwurfring (1) abschrauben. Luftkappe (3 oder 3.1) und Diise (4)
abziehen. Nadel (7) vorsichtig herausziehen. Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Bei Wiedereinbau schon im Einsatz gewesener Disen und Nadeln ist die Diise so mit entsprechendem
Lésungsmittel durchzusplilen, dalR keine Riickstande des Spritzgutes in der Diise zurtickbleiben. Auch
der Schaft der Nadel muf? von allen Restpartikeln befreit werden. Nadelschéafte mit verharteten
Spritzgutresten flihren zur Beschadigung eines erneuerten Dichtelementes. Schon das Durchstecken
nicht einwandfrei sauberer Nadeln durch die Nadeldichtung (5) kann Undichtigkeit verursachen.

5.4 Einsetzen neuer Dichtelemente

Wichtig !
@ Dichtungen und Dichtungssitze kdnnen beschadigt werden. Benutzen Sie keine scharfkantigen,
metallischen Gegenstande fir das Entfernen und Einsetzen der Dichtungen!

Die Nadeldichtung (5) wird nach dem Abziehen der Diise (4) (& siehe Diisensatzwechsel) in die
vorgesehene Nut auf der Rickseite gelegt. Die beide O-Ringe (6) werden in die &uReren Nuten gelegt.
Der O-Ring (7.1) kann auf dem ausgebauten Kolben leicht gewechselt werden
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6. Ersatzteilliste

Zg.-Nr. Artikel-Nr. Menge [Bezeichnung
1 410071 1 Uberwurfring, SW 13 x 7mm, AG M14x0,75
2 640208 1 0O-Ring 12 x 1/ Viton
3 * 1 Luftkappe, Flachstrahl, Drm. 11 x 5,5mm
3.1 * 1 Luftkappe, Rundstrahl, Drm. 11 x 4,5mm
4 * 1 Duse, Drm. 9 x 14mm, komplett mit Pos. 5 + 6
5 640169 1 Quad-Ring 2x1,5 / Viton
6 640039 2 0O-Ring 6 x 1/ Viton
7 * 1 Dusennadel, komplett mit Kolben und O-Ring
7.1 640039 1 0O-Ring 6 x 1/ Viton
8 820007 1 Druckfeder 0,5 x 8,4mm
9 610192 1 Raster-Regulierschraube Drm. 7,8 x 5,5mm
10 510206 1 Hauptkorper MSV, komplett
11 220089 3 Verschraubung M5, SW8 x 19mm, komplett

*  Artikelnummern finden Sie auf Seite 8.
Bei Ersatzteilbestellungen von Diisensétzen bitte gewiinschte Grélie angeben.
Lieferbare Grof3en: 0,2/0,3/0,5/0,8/1,0/1,2/1,5mm A
Dusensatz = Dusennadel, Dise und Luftkappe (sollten stets gemeinsam gewechselt werden)

7. Technische Daten

Malie:

mit Luftkappe Flachstrahl = ca. 27mm lang x 17,5mm x 33mm

mit Luftkappe Rundstrahl = ca. 26mm lang x 17,5mm x 33mm

Gewicht = ca. 60g

Luftverbrauch = ca. 43ltr./min. (bei 3bar, 0,5mm Dise, Flachstrahlkappe und 2m
Schlauchlange)

Steuerluftdruck =4 -6 bar

Sprahluftdruck =0,5-6 bar

Materialdruck = max. 3 bar

Sonderausfiihrungen auf Anfrage. Technische Anderungen vorbehalten. Stand Februar 2001.

8. Herstellererklarung

Das MINI-Sprihventil MSV wurde durch das Unternehmen

ALFRED SCHUTZE Apparatebau GmbH, Hannoversche StralRe 69-71, 28309 Bremen
entsprechend der harmonisierten Norm DIN EN 292 konstruiert und gefertigt. Es kann als Zubehor fiir
EG-konforme Maschinen verwendet werden, ohne daf3 die Konformitat beeintrachtigt wird.

Ort Datum Unterschrift des Herstellers

/

Bremen 16.02.2001




6.1 Artikelnummern fur Disennadeln, Disen und Luftkappen

*Disennadeln *Dise
Z9.-Nr. |Artikel-Nr. |Bezeichnung Zg.-Nr. |Artikel-Nr. |Bezeichnung
7 110520 0,2-0,5mm 4 210469 0,2mm
7 110587 0,8/1,0mm 4 210470 0,3mm
7 110588 1,2/1,5mm 4 210471 0,5mm
4 210472 0,8mm
4 210473 1,0mm
4 210474 1,2mm
4 210475 1,5mm

* Luftkappe / Flachstrahl 90° (Standard-Ausfihrung)

Z9.-Nr. |Artikel-Nr. |Bezeichnung
3 310170 fur Duse 0,2-0,5mm
3 310179 fur Dise 0,8/1,0mm
3 310180 fur Dise 1,2/1,5mm

* Luftkappe / Flachstrahl 60°

Z9.-Nr. |Artikel-Nr. |Bezeichnung
3 310171 fur Duse 0,2-0,5mm
3 310189 fur Duse 0,8/1,0mm
3 310190 fur Duse 1,2/1,5mm

* Luftkappe / Rundstrahl 15°

Z9.-Nr. |Artikel-Nr. |Bezeichnung
3.1 310176 fur Dise 0,2-0,5mm
3.1 310177 fur Dise 0,8/1,0mm
3.1 310178 fur Dise 1,2/1,5mm




